Serie MT8050iE [ WEINTEK

Instrucciones de Instalacion

1. Guia de Instalacién y Puesta en Marcha

Este documento cubre la instalacion de la serie MT8050iE. Si precisa de una informacion mas detallada, vea la
hoja de especificaciones del producto y el manual de usuario del Easybuilder Pro

Entorno de instalacion:

Clasificacion NEMA | Los HMI de la serie MT8050iE estdn clasificados como NEMAA4 (interiores)

La serie MT8050iE cumple los requisitos de las normas Europeas CE. Esto significa que

la circuiteria se ha disefiado para resistir el efecto del ruido radioeléctrico, lo cual no

garantiza la inmunidad frente a interferencias en casos extremos. Una toma de tierray
un cableado apropiados, aseguraran el funcionamiento correcto.

(1) Asegurese de que los equipos estén correctamente instalados y de que se sigan
los limites de funcionamiento. Evite el instalar equipos en ambientes con severas
vibraciones mecdénicas 6 golpes.

(2) No opere el equipo en dreas antideflagrantes debidos a la presencia de gases
inflamables, vapores, 6 polvo.

(3) Noinstale el equipo donde exista gas acido como el SO2.

(4) Este dispositivo se ha de montar en posicion vertical.

(5) Cumple la norma UL508 (ISBN 0-7629-0404-6) de seguridad de maquinas para su
uso en Ambiente de Polucién Grado 2.

Entorno eléctrico

Consideraciones
medioambientales

2. Desembalado del equipo NOTA:
Desembale y compruebe el equipo. Si encuentra algun Coloque la pantalla sobre una superficie
dafio, notifiqueselo a su proveedor. estable mientras realice la instalacién. Una

caida accidental le provocaria dafios.

CT Automatismos y Procesos, S.L. ® Avda. Conflent, 66 ® 08915 Badalona
Tel: 902 44 50 50 @ Fax: 902 12 03 69 e automatismos@ctautomatismos.com e www.ctautomatismos.com




3. Instrucciones de instalacion

Coloque el equipo en su posicidn, utilizando todos los tornillos y abrazaderas de montaje suministradas.
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Modelo A(mm) B(mm)

MT8050iE 119 93

4. Conexidn alimentacién NOTA:

Conecte el positivo de la alimentacion DC al terminal ‘+’
y el comun al terminal ‘-

Por favor, no conecte el HMI con el PCy el PLC
simultdneamente para prevenir que la diferencia de
potencial destruya los puertos USB del HMI y del PC

5. Configuracion del sistema

Cuando el HMI se haya encendido y muestre En la configuracion de la red debera
una imagen, pulse el botén de ajuste del sistema. escoger entre obtener la IP por DHCP 6
(Contrasefia por defecto: 111111) designarla.

Debera conectar el HMI a su red local a través
de un cable RJ-45.
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6. Configuracion del Software EasyBuilder e =
Pro

Lance el software EasyBuilder Pro, seleccione su fichero
de proyecto y pulse la tecla F7 para abrir la ventana de
dialogo de descarga:

Seleccione Ethernet > IP tab > Entre la IP de su HMI
> Pulse Descargar para descargar este fichero de P 182168140
proyecto al HMI.

(Por favor, léase el manual del usuario del EasyBuilder
Pro para mas detalles) -
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7. Conexion de comunicaciones

Nota: COM1y COM3 (RS485) soportan MPI 187.5K. Por favor utilice solo uno a la vez

’ ’ COM1 [RS485]
COM1 [RS232] simbolo com1 com3
COM1 [RS485] [RS232] [RS485]
coms3 [RS485]
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8. Modo de calibracion

1. Cuando el HMI se haya encendido y muestre una imagen pulse el
botdn de calibracién.

2. Hagaclic en [Si] en el cuadro de didlogo “Continuar a la calibracién
del panel tacti

3. Enla pantalla aparecerd un signo”+”, toque el centro de este signo. H
Cuando haya tocado todos los signos que hayan ido apareciendo,
estos desapareceran y la calibracién habrd terminado y se volverd al O o
proyecto.
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PRECAUCION NOTA: Asegurese, cuando instale el equipo, de que se cumplen todas las normativas
eléctricas locales y nacionales. Contacte con las autoridades locales para determinar las
normas a aplicar.

El equipo solo se puede alimentar a 24+20% Voltios DC, siendo compatible con la mayoria de
& Alimentacion sistemas de control DC. La circuiteria interna de alimentacion dispone de una fuente
conmutada. Laintensidad de arranque puede llegar a los 2A
Si la pantalla no se enciende a los 5 segundos de conectarla, desconéctela. Un fusible interno
Fusibles la protegerad si la polaridad de la alimentacién DC es incorrecta. Compruebe el cableado para
@ una conexién correcta y pruebe de nuevo.
Un fusible interno protegera de dafios por sobretension lo cual no se puede garantizar. La
Alta Tensién  fuente DC debe proporcionar un aislamiento adecuado de la alimentacién AC principal y
peligros similares.
& Paro de Debera instalarse un PARO DE EMERGENCIA externo en cada sistema que utilice un HMI para
Emergencia  cumplir con las recomendaciones de seguridad ICS.
Condiciones  No utilice la misma fuente de alimentacion para alimentar este equipo y cargas inductivas DC
& de 0 circuiteria de entrada a controlador. Nota: La salida 24VDC de algunos controladores
alimentacién pueden no tener suficiente intensidad para alimentar el equipo.
a. Lalongitud del cable de alimentacion se ha de reducir al minimo (Max: 500m apantallado,
& 300m sin apantallar.).
: b. Por favor utilice cable trenzado para alimentacion y sefiales y compruebe que la
impedancia sea correcta.
c. Siel cableado va a estar expuesto a rayos o picos, utilice dispositivos de supresién de picos
apropiados.
d. Mantenga el cableado AC, alta energia y de conmutaciones DC rapidas separados de los
& cables de sefiales.
= e. Afada una resistencia y un condensador en la conexién paralela entre la fuente de
alimentacion DC no conectada a tierra y la base del cuadro. Esto proporciona una ruta para
la disipacion estatica y de alta frecuencia. Los valores tipicos a usar serian 1M Ohm y
4700pf.

Cableado

PELIGRO

Consideraciones El disefiador del sistema tiene que estar al tanto de que los dispositivos de un Sistema de Control

de Hardware pueden fallar y por lo tanto, crear condiciones de inseguridad. Ademads, las interferencias
eléctricas en un interfaz de operador pueden provocar que un equipo arranque inapropiadamente
causando dafios materiales y/o fisicos al operario.
Si utiliza sistemas de control programables que requieren un operador, tenga en cuenta que existe
ese peligro de seguridad potencial y tome las precauciones apropiadas. Aunque el disefio
especifico dependera de su aplicacion en particular, las siguientes precauciones se aplican
generalmente a instalaciones de dispositivos de control de estado sélido programables, y cumplen
las directrices para la instalacién de controladores recomendada en la normativa de control NEMA
ICS 3-304.

@ . i Para cumplir con las Recomendaciones de Seguridad ICS, se deberan establecer verificaciones en
Consideraciones el controlador para asegurar que todos los registros modificables que controlen partes criticas de
una planta 6 maquinaria, disponen de comprobaciones de limites en el programa con un
procedimiento de paro de emergencia fuera de limites para asegurar la seguridad del personal.

de programacién

Garantia limitada

Este producto esta garantizado contra todo defecto de disefio y construccién. Una vez comprobado su defecto podra ser
reparado 6 reemplazado a criterio de Weintek. Esta garantia no cubrira ningin producto que:

(a) Esté fuera del periodo de garantia que es de un afio desde la fecha de compra.

(b) Haya sufrido dafios causados por fuerza mayor, accidente, negligencia, instalacién inadecuada o mal uso.
(c) Haya sido reparado 6 desmontado por técnicos no autorizados.

(d) No disponga de sus marcas de identificaciéon 6 hayan sido dafiadas.




